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Linea Protar y Protar M

Mezclas para Soldadura MIG-MAG
de aceros al carbono

Linea Protar y Protar M

Protar y Protar M son mezclas de gases que Carburos Metalicos
comercializa para aplicaciones en procesos de soldadura
eléctrica MIG-MAG de aceros al carbono y débilmente aleados.
Ambas lineas incorporan grandes mejoras en las soldaduras,
producen un arco suave y estable con un excelente aspecto del
cordon libre de proyecciones (ver pag. int. fig. n° 1y 2).
Ademas de las ventajas técnicas que se pueden alcanzar
utilizando Protar y Protar M, también se obtiene un mejor ratio
en el empleo del material de aportacion, menor potencia y una
reduccion del tiempo de arco que con el CO,.

Ventajas

m Facilidad de uso. Excelente cebado de arco

= Gran calidad de la soldadura, cordon plano y bien acabado

w Optimizacion del consumible de aportacion

w Incremento en la velocidad de soldadura

o Reduccion de emisiones de particulas y humos

a Mejoras en fusion y tension superficial del bafio

a Optimos valores mecanicos (descenso en el nivel de pérdidas
de elementos de aleacion)

= Disminucion de proyecciones
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Protar

Las mezclas de la linea Protar, por su alto contenido en
Argon, proporcionan un facil y excelente cebado de arco
por el bajo potencial de ionizacion de este gas y representan
la atternativa a fa tradicional soldadura con CO,.

Carburos Metalicos ha conseguido, mediante la creacion
de estas mezclas, unir el poder inerte del Argon y la
facilidad de penetracion del CO, para proporcionar al
usuario de soldadura de aceros al carbono un balance
de propiedades adecuado y acorde a sus necesidades.

Protar M1

La adicion de cantidades p'equeﬁas de Oxigeno a las
mezclas Ar/CO, da una mejora en ciertas propiedades
del proceso, como la facilidad de fusion, suavidad en el
manejo de la pinza y menor sobre-espesor del cordon,
ademds, completan la gama para ofecer soluciones al
amplio espectro de aplicaciones en procesos MIG-MAG
de aceros al carbono.

La incorporacion de mezclas ternarias (Ar/C0,/0,) en los
procesos MIG-MAG ofrece nuevas espectativas en el
mundo de la soldadura, no ya en la mejora de los
rendimientos, sino en la adecuacion de los gases de
proteccion a las tecnologias nuevas, como automatismos
y robdtica.

Soldadura mig-mag

Existen dos procedimientos basicos de soldadura eléctrica,
que son los de mayor implantacion en el mercado:
soldadura con electrodo y con hilo. La utilizacion de uno
u otro depende de una serie de factores fisicos, ambientales,
de rendimiento, de especificaciones, etc.

La soldadura por electrodo es mas antigua que 1a de hilo
y, con el paso del tiempo, el proceso con hilo como
consumible y gas de proteccion ha ido paulatinamente
desplazando al electrodo, incrementando asf, algo de suma
importancia en cualquier cadena de produccion: la
productividad.
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Figura 1. Efecto de la composicion del gas sobre la transferencia
de! metal de aportacion en la Seldadura MIG-MAG “Arco Spray”

ARGON €02 PROTAR  PROTARM

Figura 2. Efecto de la composicion del gas de proteccion sobre
el perfil soldado o forma de la costura.




Datos practicos para el soldador

= Caudal de gas durante el proceso:
12 litros/minuto (media)
= Consumo/hora:
12 litros/min x 60 min = 720 litros/hora
» Consumo/dia:
720 litros/hora x 8 horas = 5760 litros/dia
= 5,76 Nm3/dia
= Consumo hilo/dia:
15 kg (media)

= Consumo de gas/kg de hilo:
540 litros/kg de hilo = 0,54 Nm3/kg de hilo
540 Nm3/Tm de hilo

Codificacion color botella
PROTAR 8/12/15/18/20/MP

Cuerpo Negro
Ojiva Amarilla/Gris
Franja Amarilla/Gris

PROTAR M5
Cuerpo
Ojiva

Franja

Negro

Amarilla/Gris/Blanca

Amarilla/Gris/Blanca

B

Formas de suministro " @

{ Tipo de Capacidad Didmetro Longitud
envase gedrﬁétﬁca lexterior (mm)
(litros). (mm)

X108 10 140 815
X40S 40 229 1240
X505 50 229 1550
12X508 600 880x1200x1620 ©
23X508 1150 1035x1250x1860 ©

(1) Otras capacidades a consultar
(2) Otras mezclas a consultar
(3) Largo x anche x alto

Tara
{kg)

15

54

65

930

1650

Protar.

8

1.3

2599

Protar

12

23

11,3
1356

2599

Capacidad de gas (m®)

Protar

15

113

2599

Protar,

18'

11,3

2599

BOTELLA

Protar

20

11,6

139,2

266,8

Protar.
MP

23

11,3
135,6

259,9

Protar,

|M5

10,9

1308

250,7

Presion|
de llenado¢

(bara152C)

200

200

200

200

200.
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Una mezcla adecuada a cada proceso

PROTAR 12. Idoneo para soldaduras de aceros al carbonoy ~ PROTAR MP. Ideal para soldar en Arco Corto y Spray chapas
de bajas aleaciones con espesores < 15 mm, tanto enArco < 6 mm de aceros al carbono y de baja aleacion. Su pequefio
Corto como Spray. contenido en oxigeno le hace mejorar la velocidad de proceso

PROTAR 20. Su alto cortenido en C0, le capacita para penetrar ¥ €/ nivel de fusién con lo que alcanza su mejor rendimiento

1 aftos espesores (>15 mm). Ideal para soldaduras enArco Largo N automatismas y robots.

Spray con penetraciones y ratios de aporte cercanos al CO,  PROTAR M. El balance de CO, y O, le sitia en la zona ideal

puro en aceros al carbono y de baja aleacion. Recomendado  para soldar en Arco Spray pulsado, lo que le confiere unas

por los fabricantes de hilo tubular. propiedades excelentes para procesos automaticos en que el
nivel de proyecciones se reduce al minimo y ademas proporciona
un inmejorable acabado del corddn. Ideal para espesores < 6
mm donde fa velocidad sea un parametro fundamental.

CANTIDAD DE MATERIAL APORTADO PARA DIFERENTES
‘DIAMETROS DE HILO POR EL PROCEDIMIENTO MIG-MAG
USANDO GAS DE PROTECCION

RELACION ENTRE EL TAMARO DE LAS PROYECCIONES Y EL GAS
’ DE PROTECCION EMPLEADO
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